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TROGES Spiralkorcolt csovek



Gyartasi folyamat

A TROGES gyartmanyu csovek a legmodernebb spirdlkorcold gépek alkalmazéasaval késziilnek.
A cs0 korcat a zarogorgd egymashoz préseli €s profilba hajtassal biztositja a kotést, igy az
teljesen zartta valik; emiatt a cso:

tomor

stabil

nagyobb csOhossznal is megtartja tulajdonsagait.
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Kivitel:
Lemezvastagsag alapkivitelben.
80-315 355-500 550-630 700-1000 1250-1500
0,5 mm 0,6 mm 0,8 mm 1,0 mm 1,2 mm
Szallithaté keresztmetszetek (szabad keresztmetszet mm-ben)
80 160 315 500 700 1250
100 200 355 550 800 1500
125 250 400 600 900
150 300 450 630 1000

Standard rendelési hosszok: 3m és 6m.
Jelentds raktarkészlet spiralkorcolt csovekbdl 80 mm-t6l 500 mm atmérdig.

Megrendelésre Céglink specialis kivitelben is gyart csdveket, legyen ez aluminiumbal, vagy
rozsdamentes lemezb6l (1.4301 és 1.4571); tovabba mind kivil, mind belil. porszért
feltletvédelemmel is készilhetnek.

A spirédlkorcolt csévek merevitéssel is elldthatdak, amennyiben a nyomds nagyobb az ONORM
H6015 1. részében megadottnal.

Bl @ . TROGES AIR-TECHNIK KFT.

TROG ES , Légtechnikai és klimatechnikai elemek gyartasa Laftungs und Klimakomponenten
HORVATH H-9483 Sopronkévesd, Tancsics M. u. 18., Tel.: (99) 363-058, 363-900, Fax: 363-057

& @ ' A SZAKEMBEREK SZOLGALATARA



